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Vakuum Schnellschluss - Armaturen

Vorteile

- platzsparende, schnelle Verbindungen

- grosse Vakuumdichtheit

- temperatur- und strahlenbeständige Ausführungen

- antimagnetische Ausführungen

- gleichmässige Kraftverteilung

- drehbare Verbindung

Übersicht

Vergleich der Flanschsysteme

Zeichnung Flansch Typ Flanschwerkstoffe Dichtungen Dichtfläche Spannmittel Seite

ISO KF
NW 10...63

Aluminium
Stahl rostfrei

Glas

Elastomer
Aluminium
(Kupfer)

Ungeschützt Spannketten
(1 Schraube)

3

EVAC
Konus

NW 80...250

Aluminium
Stahl rostfrei

Glas

Elastomer
Aluminium

Ungeschützt Spannketten
(1 oder 2 Schrauben)

21

EVAC -
CeFiX®

NW 80...250

Aluminium
Stahl rostfrei

Elastomer
Aluminium

Kupfer
Nickel

Geschützt
Keine Schneidkante

Spannketten 35

CeFiX® und EVAC® sind eingetragene Warenzeichen von EVAC AG.
Teflon® und Viton® sind eingetragene Warenzeichen von DuPont.
Duran® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Schott.

Technische Änderungen vorbehalten.
Dimensionen in mm.

EVAC übernimmt keine Gewähr für Schäden, die durch
fehlerhafte oder fehlende Angaben entstehen.
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1. Kleinflanschverbindungen KF

- Flanschsystem nach ISO 2861

- Elastomerdichtungen

- Metalldichtungen

- Schnellschluss - Spannketten NW 10-63

- Pratzen

- Flanschbauteile

- Metallbälge / Teflonbälge

- Metallschläuche

- KF Glasverbindungen NW 10-63

- EVAC KF-CeFiX  Baugruppe NW 16-63

2. ISO - Verbindungen

- EVAC Konusflansche NW 80-250

- Elastomerdichtungen

- Metalldichtungen (inkl. Formdichtungen)

- Schnellschluss - Spannketten NW 80-250

- Flanschbauteile

- Federbälge / Metallschläuche

- ISO Glasverbindungen NW 80-160

- EVAC ISO-CeFiX  Baugruppe NW 80-250

3. Checkliste für Sonderanfertigungen (bis NW 630)
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